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VYROBEK CHEMICKA KOTVA
VINYLESTER

OBSAH 300 ml

Reference SAP 42901620

Popis Chemicky kotvici material na bazi pryskyfice z vinylesteru bez estyrénu a
katalyzatoru, ve dvouslozkovych kartusich pro aplikaci klasickou pistoli.
Umoziiuje vysokou zatéz.
Aplikace na duté a pIné podklady a podpéry.

Technicka Neexpanduje, umozniuje kotveni ke kiehkym podkladim nebo v rozich.

charakteristika Vysoké zatizeni.
Odolnost proti vibracim a Spatnym povétrnostnim podminkam.
Chranéni kotveni pred opotiebovanim vlivem klimatickych Cinitelu.

Tabulka Teplota Teplota Celkova teplota vytvrzeni
zatvrdnuti aplikace manipulace
Vihké Suché
5°C 25 minut 240 minut 120 minut
10°C 15 minut 160 minut 80 minut
20°C 6 minut 90 minut 45 minut
30°C 4 minut 50 minut 25 minut
35°C 2 minut 40 minut 20 minut
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TABULKA HODNOT - beton, pro aplikace schvalené
(vytazeno z ETA-05/0023, ETA-05/0024, ETA 05-0025)

Odolnost pri zatézi

w M10 M12|M 16
1 * Attend approvals ETA-05/0023; ETA-05/0024
pull —out and |C20/25 50T / BOT) NV, |[kN] (20,0 |25,0 |35,0
concrete cone NUK - [IkN]1
failure c20/25 (72T /120*0 |[nVc_|[kN] [16,0 [20,0 [30,0
_ _ N [KN]
Increasing C30/37 Tc 1,22
factors ~ Tor [C40/50 Tc 1,41
C.=30/60 Tc 1,55
safety factor for tension loads L8 ace, to ETAG
steel failure |quality 5,8 Vre I[kN] [15,0 [22,0 [41,0
without  jever |safety factor y MS 1,30
arm quality A4; HC VKk [ kN"; [20,0 30,0 [55,0
safety factor y us 1,56
steel  failure |quality 5.8 M\* [NrnJ|39,0 [6R,0 [173,0
with lever arm [safety factor Y MB 1,30
quality A 4; HC M°gi [[Nnj [.=32,0(92,0 [233,0
safety factor y us 1,56
Parametry instalace
Vzdalenost k okraji CcoN mm 90 110 125
Minimalni vzdalenost k okraji Chin mm 45 55 62,5
Osova vzdalenost SN mm 180 220 250
Minimalni osova vzdalenost Shin mm 90 110 125
Hloubka kotvy het mm 90 110 125
Minimalni tloustka Nmin mm 130 160 160
Prameér kotvy d mm 10 12 16
Primér perforace dq mm 12 14 18
Pramér kartace doruch | MM 14 16 20
Vnitfni primér otvoru dpart mm 12 14 18
Utahovaci moment Tinst Nm 20 40 60
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Odolnost proti

ohni

Uéinnost

Aplikovani

Zpusob
pouziti

Rozpusténi

a ocisténi

KLASIFIKACE F120

F30 F60 F90 F120
M8 <190 <85 <55 <40
M10 <450 <210 <135 <100
M12 <600 <300 <200 <150
M16 <1100 <660 <490 <400
M20 <1600 <900 <640 <500

UCINNOST PLNE PODKLADY

Pramér ukotveni M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Pramér otvoru [mm] 10 12 14 18 24 28
Hloubka [mm] 80 90 110 | 125 | 175 | 210
Kotvy/kartuSE 300 ml | 80 49 30 16 6 4

UCINNOST U DUTEHO PODKLADU CI PODPERY

PRUMER KOTVY M8 M10 M12 M16

PRUMER OTVORU

(MM) 10 12 14 18
VELIKOST SITA 13X85 | 13X85 | 13X85 | 18X85
I}\(/ICL)TVENI/TUBA 300 o4 o4 o4 13

Kotveni svételnych nebo signalizacnich prvku.

Upevnéni stroju.

Upevnéni schodisté.

Bezpecnostni kotveni markyz nebo antén.

Upevnéni dratl, svornikd, apod. a stavebnich kovovych prvku.

DUTE PODKLADY

- Dobfe ocCistime podklad pomoci kartace a/nebo vzduchové pumpicky.

- Umistime pfislusné sitko.

- Aplikujeme pfipravek, pfedtim v8ak vytlaéime prvni smés vyrobku,
kterou nepouzijeme, dokud nebude jednotné Sedé barvy, pak otvor
vyplnime z 60%.

- Vlozime kotevni prvek a otaCime s nim.

Vhodna doba pro zatiZeni: viz.tabulka zatvrdnuti.

DULEZITE UPOZORNENI:

VZDY S| OVERTE, ZE SMES VYROBKU JE PERFEKTNI, VYSLEDNA

BARVA MUSIi BYT JEDNOTNA A SEDA.

Vyrobek je po zatvrdnuti vysoce odolny na rozpoustédia.
Pred zatvrdnutim odstranime pomoci acetonu nebo polarnich rozpoustédel a
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po zatvrdnuti pomoci mechanickych prostiedku.

Skladovani Doba pouziti: 12 mésicl, uchovavat pfi teploté od 10°do 25°C, v plvodnim
baleni a chranit pfed sluncem nebo vihkosti.

Jiné dalezité = Normalizovany vyrobek pro pouziti, které vyzaduje vysokeé riziko a garanci
udaje maximalni kotvici bezpecnosti.

evropska

homologace

Bezpecénost S2 Uchovavejte mimo dosah déti.

Ruc¢ime za jednotné vlastnosti nasich vyrobkl ve vSech Sarzich. Informace uvedené v tomto
dokumentu vychazeji z nasich soufasnych poznatkl a pfisnych laboratornich zkous$ek.
Vzhledem k etnym materialovym variacim a riznym podminkam u kazdého projektu,
zadame naSe zakazniky, aby provedli svoje vlastni zkousky za pfedpokladanych pracovnich
podminek a dodrzovali naSe instrukce. Tim se vyhnete pozdéjSim Skodam, za které
spoleénost nenese odpovédnost. Udaje uvedené v tomto technickém list& nemohou byt
povazovany za specifikaci vlastnosti vyrobku.



