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VYROBEK MS TECH

OBSAH 310 ml

Reference SAP 48507216

Popis MS-TECH je jednoslozkova hmota, ktera se vyznacuje vyteCnou
prilnavosti na kovové podklady (vCetné galvanizovanych). Tim
se u MS-Tech kombinuji vyborné vlastnosti pfilnavosti a
polyvalence, jakozto lepidla s maximalni pruznosti a
utésnovaciho prostfedku s maximalni nepropustnosti, které ho
Cini nepostradatelnym kdyz se jedna o zalepeni vihkych ploch.

Technické Chemicky zaklad: hybridni polymery, technologie MS Polymer

parametry  Vzhled: hmota mékkeé konzistence

Odstranitelnost (Viskozimetr Daniels): 0 mm
Susina: > 95%
Hustota: cca 1,45 — 1,48 kg/l
Vytvoreni slupky: 7 min pii 23°C; 50% h.r.
Hloubka namazani: 3 mm (24 hodin)
>5 mm (7 dni)

Tvrdost shore A: 45 — 50 (DIN 53505)
Elongace u praskliny: > 400% (DIN 53504)
Odolnost v tahu: > 1,5 Mpa
Provozni teplota: - 40 do + 90 °C
Teplota pro aplikaci: + 5 do + 35 °C
Viskozita: >2500 m/a.s (0,1 s-1)

180 — 300 mPa.s (5 s-1)

100 — 200 mPa.s (10 s-1)
Bez zapachu.
Odolné UV paprskam.
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Aplikovani

Zpusob
pouziti

Rozpusténi
a ocisténi

Skladovani

Utésnéni nepropustnych spar a dilatacnich spar.

Lepeni a utésnéni konstruk&nich materialu.

Spojeni a upevnéni desek, obkladu a plechu.

Lepeni a utésnéni kovovych a plastovych dild.

Lepeni a utésnéni pramyslovych karoseérii.

Lepeni desek typu sandwich a upevnéni izolacnich desek
(Porex a podobnych).

Kanalizaéni prace (zinek, hlinik, nerezavéjici ocel, pozinkované
materialy, PVC ...).

PInéni a utésnéni vSech druh trhlin, prasklin a §térbin

Priprava ploch: Plochy uréené k zalepeni musi byt suché (co
mozna nejvice) a zbavené prachu a mastnoty. Material pouzity
pro ocisténi podkladi bude zavisly od jejich charakteru, ale
v pripadé podkladu kovovych nebo sklenénych bude dostacujici
pouzit Cisty hadfik navihéeny v acetonu.

V ostatnich pfipadech konzultovat zplUsob ocisténi u vyrobce
podkladu.

- jako tésnici prostiredek: ufiznout hadiCku nozem na
pozadovany primeér a nanést do spary pomoci vhodné pistole.
Pfi vertikalnich tésnéni aplikujte zdola nahoru, aby se zabranilo
tvorbé prohlubni nebo dutinek uvnitf spary (napfiklad: spary
v dlazdicich).

Pro uhlazeni povrchu spary se mlze pretfit prstem navihéenym
v mydlové vodé, nebo pokud se pozaduje néjaky specificky
profil, tedy syrovou bramborou namoc¢enou ve vodé.

Po vulkanizaci se mohou odfiznout kraje profilu pomoci noziku.

- jako lepidlo: Nanést v bodech na lepeny objekt nebo jako
souvisly provazek, pokud poZzadujeme provést také utésnéni.
PFichytit plochy pomoci mechanickych prostfedkl, aby se
zamezilo jejich pohnuti po minimalni dobu 24 hodin.

Ve vétsSiné pripadl se vyrobek mize odstranit mechanicky nebo
pomoci rozpoustédia.

12 mésiclh ve svém originalnim uzavieném obalu a v chladném
a suchém prostredi mezi +10 a 25°C.

Bezpecénost S2 Uchovavejte mimo dosah déti.

ZaruCujeme stejné vlastnosti naSich vyrobkl ve vSech dodavkach.
Doporu€eni a udaje uvefejnéné v tomto technickém listu se zakladaji nasi
skuteCné znalosti a velmi pfisnych laboratornich zkouSkach. S ohledem na
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mnozstvi obmén material a podminek kazdého projektu, doporu¢ujeme nasim
klientim, aby provedli své vlastni zkousky pouziti v predpokladanych
pracovnich podminkach a fidili se pfi tom naSimi vSeobecnymi pokyny. Tim se
zabrani pozdéjsim skodam, od jejichz nasledku by byla firma osvobozena.

Udaje uvedené vtomto Technickém listu nelze v Zzadném piipadé
povazovat za specifikaci vlastnosti vyrobku.



